
 

 

Metode 3  

Fæstningsmetoden tager udgangspunkt i at der benyttes nitter i stedet for skruer/bolte. 

Nitterne monteres ved at bore hul gennem nummerpladen og det underliggende materiale som  

nummerpladen skal monteres på. Nitterne fastgøres derpå i hullerne ved hjælp af en nittetang, og i øvrigt i 

henhold til nitteproducentens anvisninger. Nittehovedet forsynes med en plastikhætte i samme farve som det 

sted på nummerpladen hvor nitten er fastgjort. 

Alternativ fæstningsmetode benytter standard aluminiumsnitter med nominel skaftdiameter 4,8 mm og 

nominel hoveddiameter 9,5 mm, og i øvrigt klassificeret i henhold til EN ISO 15977. Længden tilpasses efter 

tykkelsen på det der skal nittes sammen. Den nominelle nitteevne er angivet til mindst 1850 N (ca. 185 kg) i 

forskydningsretningen og mindst 2800 N (ca. 285 kg) i udtræksretningen. Tilhørende plastikhætter i 

relevante farver er tilgængelige. 

Kravene til fastgørelse af nummerplader er som følger: 

 Nummerplader skal være solidt monteret på køretøjet, med henblik på at modvirke at 

nummerpladerne tabes eller kan fjernes uden brug af værktøj. 

 Fastsætningen må ikke gå ud over nummerpladens læselighed. Der må ikke bruges pynteskruer. 

Skruer og bolte skal være dækket af en fastsiddende hætte i samme farve som det sted på 

nummerpladen, hvor de er fastgjort. Hætten skal sidde så godt fast, at den kun kan fjernes med 

værktøj. 

 

 

 
 

 
Det forudsættes, at nitterne der anvendes er styrkemæssigt ækvivalente med, eller stærkere end, de nitter der 

er undersøgt. Dog med den begrænsning, at nittehoved/plastikhætten ikke må vælges så store at det går ud 

over læseligheden af nummerpladen. 


